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Obchodni oznacéeni
stavebniho vyrobku:

Skupina vyrobku, ke které
stavebni vyrobek patfi:

Vyrobce:

Vyrobni zavod:

Toto Evropské
technické posouzeni
obsahuje:

Toto Evropské technické
posouzeni bylo vydano v
souladu se smérnici (EU) €.
305/2011, na zakladé:

Tato verze nahrazuje:

Upevnovaci Srouby JF

Upevnovaci Srouby pro sendviCové panely

EJOT Baubefestigungen GmbH
Obchodni oblast Building Fasteners

In der Stockwiese 35
DE-57334 Bad Laasphe

Internet www.ejot.de/bau

Vyrobni zavody 8, 13 a 53

13 stran vC€etné 7 priloh, které tvofi nedilnou
soucast tohoto dokumentu

EAD 330047-01-0602, Fastening Screws for
Sandwich Panels
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Preklady tohoto evropského technického posouzeni do jinych fe€i musi plné@dpovidat puvdné&ydanému
dokumentu a jako takové musi byt oznaceny.

Pfedavani tohoto Evropského technického posouzeni, v€etnépfenosu elektronickymi prostiedky, (s
vyjimkou dawér pfilohy (pfiloh) uvedenych vySe) musi byt provedeno v plném rozsahu. Vynatky z
reprodukci jsou povoleny pouze s pisemnym souhlasem vydavajiciho posuzovaciho organu. Jakakoli
Castecna reprodukce musi byt jako takova oznacena..
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Il SPECIFICKA CAST EVROPSKEHO TECHICKEHO POSOUZENI
1 Technicky popis vyrobku

Upevriovaci Srouby pro sendviCové panely (samovrtné Srouby) jsou vyrobeny z oceli. Upeviovaci Srouby
jsou doplnén podlozZko skladajici se z ocelové Casti a téséihz EPDM. Upevriovaci Srouby pro sendvi¢ové
panely jsou vyrobeny z kombinace dvou koviz austenitické nerezavégi oceli s vrtaci $pickou vyrobenou z
uhlikové oceli.

Tabulka 1 Pfehled upevriovacich Sroubjpro sendvi¢ové panely

Priloha Upevriovaci Sroub Dilec | Dilec Il
4 ng:EEE:;g:ﬂg:g:git $280GD a2 S350GD drevo
5 ng:EEE:;g:ﬂg:g:gﬁt $280GD a2 S350GD drevo
6 ng:gEE:;E:ﬂzjg:git $280GD az S350GD drevo
7 ng:gEE:;E:ﬂzjg:git $280GD az S350GD drevo

Upevriovaci Srouby pro sendvi¢ové panely a pfislusné spoje jsou vystaveny tahovym a/nebo smykovym
silam. Vzorky upevnovacich Sroubu pro kovové prvky a plechy jsou na obrazku 1.

obrazek 1

2 Specifikace zamysleného pouziti v souladu s plathym evropskym dokumentem pro
posuzovani (dale EAD)

Upevnovaci Srouby pro sendviCové panely jsou uréeny k upevnéni sendvi¢ovych panell na dfevéné nosné
konstrukce. SendviCové panely Ize pouzit bud jako sténovy nebo stfeSni plast nebo jako nosny sténovy a
stfedni prvek. Zamyslené pouZiti zahrnuje upevnovaci Srouby pro sendvi€ové panely a spoje pro vnitfni a
venkovni aplikace.

Upevniovaci Srouby, které jsou ur€eny pro pouziti ve vnéjsim prostredi s kategorii prostfedi 2C2 podle normy
EN ISO 12944-2, jsou vyrobeny z nerezové oceli. Kromé toho zamys$lené pouziti zahrnuje spojeni s
prevazné statickym zatizenim (napf. zatizeni vétrem, zatizeni vlastni hmotnosti). Upevhovaci Srouby pro
sendvi¢ové panely nejsou uréeny k opakovanému pouZiti.

Vlastnosti uvedené v €asti 3 jsou platné pouze tehdy, pokud jsou upevriovaci Srouby pouZity v souladu se
specifikacemi a podminkami uvedenymi v pfilohach 1 az 7.

Ustanoveni tohoto evropského technického posouzeni vychazeji z pfedpokladané zivotnosti Sroubu 25 let.

Udaje o zamyslené Zivotnosti nelze vykladat jako zaruku danou vyrobcem nebo organem pro technické
posuzovani, ale je tfeba je povazovat pouze za prostfedek pro vybér vhodnych vyrobki ve vztahu k
oCekavané ekonomicky pfiméfené zivotnosti stavby.

Realna zivotnost mize byt za normalnich podminek pouzivani podstatné delsi, aniz by doslo k vyraznému
zhorseni vlivu na zakladni poZzadavky na stavby.
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3 Vlastnosti vyrobku a odkazy na metody pouzité pro jeho hodnoceni

Tyto vlastnosti uvedené v nasledujicich odstavcich jsou platné, pokud se jedna o soucasti popsanév § 1 a
pfilohach 1 aZ tohoto ETA.

Charakteristiky Posouzeni charakteristik

3.1 Mechanicka odolnost a stabilita (BWR 1)

Odolnost spoje ve smyku viz pfilohy tohoto ETA
Odolnost spoje v tahu viz pfilohy tohoto ETA
Navrhova odolnost v pfipadé viz pfiloha 2 tohoto ETA

kombinovanych tahovych a smykovych
sil (spolupusobeni)

Kontrola deformacni kapacity v pfipadé viz pfiloha 2 tohoto ETA

omezujicich sil vlivem teploty

Trvanlivost viz pfiloha 4 az 7, material upevriovacich
prvku

3.2 Bezpeénost v pripadé pozaru (BWR2)
Reakce na ohen Srouby jsou vyrobené z oceli klasifikované
jako tfida A1 podle EN 13501-1 a Nafizeni
Komise v pfenesené pravomoci 2016/364
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4 Atestace a ovérovani stalosti vlastnosti(AVCP)
1. Systém AVCP
Podle Rozhodnuti 1998/214/EC Evropské komise 1, ve znéhpozd&jch predpis(001/596/EC, systém
posuzovani a ové&vani stalosti vlastnosti (viz Pfiloha V k Nafizeni (EU) No 305/2011) je:

2+
5 Technické podrobnosti nezbytné pro implementaci systému AVCP, jak je
stanoveno v prislusném EAD

Technické podrobnosti nezbytné pro implementaci systému AVCP jsou stanoveny v kontrolnim planu
ulozeém v ETA-Danmark pfed oznacenim CE.

/

//'\\ }/
.( Vydano v Kodani
,”.'18.01.2 22u

\ oMo p o~

Thomas Bruun
Managing Director, ETA-Danmark
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Priklady provedeni a spoju

Outer Skin Outer Skin

Component |
o
Compaonent |

i

K] Inner Skin g 1
il ) Inner Skin

Component II
Companent Il

i

Dilec Il vyrobeny z oceli Dilec Il vyrobeh;’) ze dfeva

Materialy a rozméry

PFislusné materialy a rozméry jsou uvedené v pfilohach k upevriovacim Sroublm:

Sroub Material upevfiovaciho Sroubu

Podlozka Material tésnici podlozky

Dilec | Material sendviCového panelu (vnéj$i nebo vnitini vrstva)

Dilec Il Material nosné konstrukce

Dr Tloustka dilce |

tni Tloustka vnéjsi vrstvy dilce |

tn2 Tloustka vnitini vrstvy dilce |

N1 Tloustka dilce Il vyrobeného z oceli

lef L:J(':inné hloubka zasroubovani do dilce Il vyrobeného ze dfeva (bez vrtaci Spicky)
lg Ucinna hloubka zasroubovani do dilce Il vyrobeného ze dreva (s vrtaci Spickou)
Ib Délka vrtaci Spi¢ky

dpd Pramér pfedvrtanidilct 1 a Il

Tloustka tn,nodpovida nosné hloubce zaSroubovani upevriovaciho Sroubu v dilci Il, pokud nosna hloubka zaSroubovani
nepokryva celou tloustku dilce.

Charakteristiky vlastnosti

Charakteristiky vlastnosti spoje relevantni pro navrh jsou uvedeny v pfilohach upeviiovacich Sroubu:

NR k Charakteristicka hodnota pevnosti v tahu
VR Charakteristicka hodnota pevnosti ve smyku
u Maximalni pFipustny posuv hlavy upeviovaciho Sroubu

V nékterych pfipadech jsou uvedeny charakteristiky viastnosti specifické pro souc¢ast pro individualni vypocet charakteristik
vlastnosti spoje relevantnich pro navrh:

NR 1k Charakteristicka hodnota odolnosti proti protazeni pro vnéjsi vrstvu dilce |

NR,iLk Charakteristicka hodnota odporu proti vytazeni pro dilec I

VR, 1k Charakteristicka hodnota odolnosti otvoru proti otlaceni pro vnitini vrstvu dilce |

VR,iLk Charakteristicka hodnota odolnosti otvoru proti otlaceni pro dilec Il

My.Rrk Charakteristicka hodnota meze kluzu upeviovaciho Sroubu pro dilec Il vyrobeny ze dfeva
faxk Charakteristicka hodnota pevnosti v tahu pro dilec Il vyrobeny ze dfeva

fk Charakteristicka hodnota pevnosti zasroubovani pro dilec Il vyrobeny ze dfeva

Upevnovaci Srouby JF

Pfiloha 1
Terminologie a vysvétleni
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Mozna zatizeni spoje

smyk tah posun hlavy u [mm] v zavislosti
na zménach teploty

Navrhové hodnoty

Navrhové hodnoty unosnosti spoje v tahu a smyku se stanovuji nasledovné:

NR,d Navrhova hodnota pevnosti v tahu
VR,d Navrhova hodnota pevnosti ve smyku
YMm Dil&i sou€initel bezpe€nosti

Doporuceny dili soucinitel bezpecnosti ym je 1,33, za pfedpokladu, Ze v narodnich pfedpisech nebo narodnich pfilohach
Eurokddu 3 neni uveden Zadny dilCi soucinitel bezpecnosti.

Specialni podminky

Pokud tloustka dilce tn1, tn2 nebo tn.ilies mezi dvéma uvedenymi tloustkami soucasti, Ize vypocitat charakteristickou hodnotu
linearni interpolaci.

Pro asymetrické dilce Il vyrobené z oceli (napf. profily Z nebo C) s tloustkou dilce tn,1 < 3 mm, se charakteristicka
hodnota Nrk musiredukovat na 70%.

V pfipadé kombinovaného zatiZzeni tahovymi a smykovymi silami je tfeba vzit v Uvahu nésledujici interakéni rovnici:

Nsg  Vsa Lo
vty <1
Npa Vi

Ns,d Navrhova hodnota plsobicich tahovych sil

Vsd Navrhova hodnota plsobicich smykovych sil

Posun hlavy

Posun hlavy upeviovaciho Sroubu v disledku tepelné roztaznosti vnéjsi vrstvy sendvi€ového panelu nesmi prekrogit
maximalni povoleny posuv hlavy upeviiovaciho Sroubu.

Podminky montaze

Montaz se provadi podle pokyn( vyrobce.

Je tfeba vzit v ivahu vyrobcem stanovenou nosnou hloubku zaSroubovéani upevriovaciho Sroubu.

Upevnovaci Srouby musi byt zpracovany vhodnym Sroubovakem (napf. akumulatorovym vrtacim Sroubovakem s
hloubkovym dorazem). PouZziti razového utahovaku neni povoleno.

Upeviovaci Srouby musi byt upevnény kolmo k povrchu dilce.

Dilec | a dilec Il musi byt ve vzgjemném kontaktu. Je povoleno pouZiti komprimacnich tepelné izola€nich pasek do tloustky 3
mm.

Upevnovaci Srouby JF

Priloha 2
Navrh a montaz
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Dilec Il vyrobeny ze dieva
Charakteristické hodnoty tinosnosti v tahu a ve smyku:

, Npipk , VRiLk
Ngjy =min{ Vee=min{
Nk * Kmod VRiLk* Kmod

Nrka VR ikjsou uvedeny v pfiloze upevriovaciho Sroubu.
NR.ik se urcuje podle EN 1995-1-1:2014 + A1:2008, rovnice (8.40a), s fax,k uvedenym v pfiloze upevriovaciho Sroubu.

VR,ikse urcuje podle EN 1995-1-1:2004 + A1:2008, rovnice (8.9), s My,rc uvedenym v pfiloze upeviovaciho Sroubu a fn,k
podle EN 1995-1-1:2014 + A1:2008, rovnice (8.15) a rovnice (8.16).

Upevnovaci Srouby JF

Priloha 3
Dodatec€na ustanoveni
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[ 1)
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34

254
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®6.8

13716

FR-H

ead
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Sroub:

Podlozka:

Dilec I:
Dilec Il

nerez ocel (A2) — EN ISO 3506
nerez ocel (A4) — EN ISO 3506

nerez ocel (A2/A4)— EN ISO 3506 s
navulkanizovanym tésnénim EPDM

S280GD to S350GD - EN 10346
drevo — EN 14081

Vrtacil o

tn2< 1,00 mm

vlastnosti stanoveny s

My rk =
fax,k =

10,744 Nm
12,200 N/mm? pro les> 27 mm

lb=9 mm

N1

lef [M

m]

[mm]

27

30

33

36

39

45

48

51

54

57

60

63

66

0,40
0,50
0,55
0,60
0,63
0,75
0,88
1,00

VR« [kN] pro tnz

0,88
0,88
0,88
0,88
0,88
0,88
0,88
0,88

0,98
0,98
0,98
0,98
0,98
0,98
0,98
0,98

1,03
1,08
1,08
1,08
1,08
1,08
1,08
1,08

1,03
1,10
1,17
1,17
1,17
1,17
1,17
1,17

1,03
1,10
1,20
1,26
1,27
1,27
1,27
1,27

1,03
1,10
1,20
1,26
1,30
1,30
1,30
1,30

1,03
1,10
1,20
1,26
1,30
1,30
1,30
1,30

1,03
1,10
1,20
1,26
1,30
1,30
1,30
1,30

1,03
1,10
1,20
1,26
1,30
1,30
1,30
1,30

1,03
1,10
1,20
1,26
1,30
1,30
1,30
1,30

1,03
1,10
1,20
1,26
1,30
1,30
1,30
1,30

1,03
1,10
1,20
1,26
1,30
1,30
1,30
1,30

1,03
1,10
1,20
1,26
1,30
1,30
1,30
1,30

1,03
1,10
1,20
1,26
1,30
1,30
1,30
1,30

0,03
1,10
1,20
1,26
1,30
1,30
1,30
1,30

odolnost

proti otlaceni

dilce |

0,40
0,50
0,55
0,60
0,63
0,75
0,88
1,00

Nr [kN] pro tni

0,95
1,21
1,35
1,48
1,56
1,87
2,02
2,02

0,95
1,21
1,35
1,48
1,56
1,87
2,22
2,24

0,95
1,21
1,35
1,48
1,56
1,87
2,22
2,46

0,95
1,21
1,35
1,48
1,56
1,87
2,22
2,53

0,95
1,21
1,35
1,48
1,56
1,87
2,22
2,53

0,95
1,21
1,35
1,48
1,56
1,87
2,22
2,53

0,95
1,21
1,35
1,48
1,56
1,87
2,22
2,53

0,95
1,21
1,35
1,48
1,56
1,87
2,22
2,53

0,95
1,21
1,35
1,48
1,56
1,87
2,22
2,53

0,95
1,21
1,35
1,48
1,56
1,87
2,22
2,53

0,95
1,21
1,35
1,48
1,56
1,87
2,22
2,53

0,95
1,21
1,35
1,48
1,56
1,87
2,22
2,53

0,95
1,21
1,35
1,48
1,56
1,87
2,22
2,53

0,95
1,21
1,35
1,48
1,56
1,87
2,22
2,53

0,95
1,21
1,35
1,48
1,56
1,87
2,22
2,53

odolnost

proti protazeni

dilce |

Nr,iik [KN] =

2,02

2,24

2,46

2,69

2,91

3,14 | 3,36

3,58

3,81

4,03

4,26

4,48

4,70

4,93

Il 30
40
60
80
100
120

=140

max u [mm] pro Dr

10
15
20
20
20

10
15
20
20
20

10
15
20
20
20

10
15
20
20
20

10
15
20
20
20

10
15
20
20
20

10
15
20
20
20

10
15
20
20
20

10
15
20
20
20

10
15
20
20
20

10
15
20
20
20

10
15
20
20
20

10
15
20
20
20

10
15
20
20
20

10
15
20
20
20

max u [mm] pro Dr

jiné hodnoty kmod a tfidy pevnosti dieva viz Pfiloha 3.

Hodnoty uvedené vySe pro hloubku zaSroubovani les plati pro kmoda = 0,90 a tfidu pevnosti dfeva C24 (pk= 350 kg/m?). Pro

Upeviiovaci Srouby JF

Samovrtny Sroub
JF3-(FR-)Plus-6,8xL, JF6-(FR-)Plus-6,8xL

s Sestihrannou hlavou nebo pulkulatou hlavou s utahovaci drazkou TX a tésnici podloZzkou = @11 mm

Priloha 4
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=1 211 @12
@105 @105

Y e w

— — —_— Sroub: nerez ocel (A2) — EN ISO 3506
Nm NFV NF“ nerez ocel (A4) — EN ISO 3506
Podlozka: nerez ocel (A2/A4)— EN ISO 3506 s
FR-Head navulkanizovanym tésnénim EPDM

Dilec I S280GD to S350GD - EN 10346
Dilec II: drevo — EN 14081

5,3
53
3,4

2,54
L1
9
]

? 6.8 Vrtacikapacita:  tn2<1,00mm

13/J6 L, , )
268 Dievéné nosné konstrukce;

vlastnosti stanoveny s
Myrk= 10,744 Nm lb=9 mm

TR f= 12,200 N/mm2 pro ler> 27 mm

NG lef [mm]
[mm] 27 30 33 36 39 42 45 48 51 54 57 60 63 66

0,40 | 0,88 | 0,98 | 1,03 | 1,03 | 1,03 | 1,03 | 1,03 | 1,03 | 1,03 | 1,03 | 1,03 | 1,03 | 1,03 | 1,03 | 1,03
0,50 | 0,88 | 0,98 | 1,08|1,10|1,170| 1,10 1,10| 1,10 | 1,10 | 1,10 | 1,10 | 1,70 | 1,10 | 1,170 | 1,10
0,55 | 0,88 | 0,98 | 1,08 | 1,17 | 1,20 | 1,20 | 1,20 | 1,20 | 1,20 | 1,20 | 1,20 | 1,20 | 1,20 | 1,20 | 1,20
0,60 | 0,88 | 0,98 | 1,08 | 1,17 | 1,26 | 1,26 | 1,26 | 1,26 | 1,26 | 1,26 | 1,26 | 1,26 | 1,26 | 1,26 | 1,26
0,63 [ 0,88 098 |1,08|1,17|1,27|130|130|1,30| 130 1,30|1,30|1,30| 1,30 | 1,30 | 1,30
0,75 | 0,88 | 0,98 | 1,08 | 1,17 | 1,27 | 1,30 | 1,30 | 1,30 | 1,30 | 1,30 | 1,30 | 1,30 | 1,30 | 1,30 | 1,30
0,88 | 088|098 1,08 |117|1,27|1,30|130|130|1,30|1,30]|1,30]| 1,30|1,30|1,30] 1,30
1,00 ( 0,88 |0,98| 1,08 | 1,17 |1,27|1,30|1,30|1,30|1,30|1,30|1,30| 1,30 | 1,30 | 1,30 | 1,30

proti otlaceni

VR« [kN] pro tnz
dilce |

odolnost

0,40 | 1,38 (138|138 |138|138|138|138|138|138|138|1,38|1,38| 1,38 1,38| 1,38
0,50 | 1,77 | 1,77 | 1,77 | 1,77 | 77 | 1,77 |\ 1,77 | 1,77 | 1,77 | 1,77 | 1,77 | 1,77 | 1,77 | 1,77 | 1,77
0,55 | 1,96 (1,96 | 1,96 | 1,96 | 1,96 | 1,96 | 1,96 | 1,96 | 1,96 | 1,96 | 1,96 | 1,96 | 1,96 | 1,96 | 1,96
0,60 | 2,02 (2,15 | 215 | 2,15 | 2,15 | 2,15 | 2,15 | 2,15| 2,15 | 2,15 | 215 | 215 | 2,15 | 2,15 | 2,15
0,63 | 2,02 | 2,24 | 2,27 | 2,27 | 2,27 | 2,27 | 2,27 | 2,27 | 2,27 | 2,27 | 2,27 | 2,27 | 2,27 | 2,27 | 2,27
0,75 | 2,02 | 2,24 | 2,46 | 2,69 | 2,73 | 2,73 | 2,73 | 2,73 | 2,73 | 2,73 | 2,73 | 2,73 | 2,73 | 2,73 | 2,73
0,88 | 2,02 | 2,24 | 2,46 | 2,69 | 291 | 3,14 | 3,23 | 3,23 | 3,23 | 3,23 | 3,23 | 3,23 | 3,23 | 3,23 | 3,23
1,00 | 2,02 | 2,24 | 2,46 | 2,69 | 291 | 3,14 | 3,36 | 3,58 | 3,69 | 3,69 | 3,69 | 3,69 | 3,69 | 3,69 | 3,69

proti protazeni

Nr [kN] pro tni
odolnost
dilce |

Nr,ik [kN] = | 2,02 | 2,24 | 2,46 | 2,69 | 2,91 | 3,14 | 3,36 | 3,58 | 3,81 | 4,03 | 4,26 | 4,48 | 4,70 | 4,93

i 30 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4
40 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6
60 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10
80 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15
100 | 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20
120 | 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20

>140 | 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20

max u [mm] pro Dr
max u [mm] pro Dr

— Hodnoty uvedené vyse pro hloubku zasroubovani lef plati pro kmod = 0,90 a tfidu pevnosti dfeva C24 (px= 350 kg/m?). Pro
jiné hodnoty kmod a tfidy pevnosti dieva viz Pfiloha 3.

Upeviiovaci Srouby JF

Samovrtny Sroub Priloha 5
JF3-(FR-)Plus-6,8xL, JF6-(FR-)Plus-6,8xL

s Sestihrannou hlavou nebo pulkulatou hlavou s utahovaci drazkou TX a tésnici podloZzkou = @16 mm
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FR-Head

TX25

Sroub:

Podlozka:

Dilec I:
Dilec II:

nerez ocel (A2) — EN ISO 3506
nerez ocel (A4) — EN ISO 3506

nerez ocel (A2/A4)— EN ISO 3506 s
navulkanizovanym tésnénim EPDM

S280GD to S350GD — EN 10346
dfevo — EN 14081

Vrtacil o

tn2< 1,00 mm

vlastnosti stanoveny s
My rk =

fax,k =

10,744 Nm
12,200 N/mm? pro les> 27 mm

lb=9 mm

N1

lef [mm]

[mm]

27

30

33

36

39

45

48 51 54 57 60 63 66

0,40
0,50
0,55
0,60
0,63
0,75
0,88
1,00

VR« [kN] pro tnz

0,88
0,88
0,88
0,88
0,88
0,88
0,88
0,88

0,98
0,98
0,98
0,98
0,98
0,98
0,98
0,98

1,03
1,08
1,08
1,08
1,08
1,08
1,08
1,08

1,03
1,10
1,17
1,17
1,17
1,17
1,17
1,17

1,03
1,10
1,20
1,26
1,27
1,27
1,27
1,27

1,03
1,10
1,20
1,26
1,30
1,30
1,30
1,30

1,03
1,10
1,20
1,26
1,30
1,30
1,30
1,30

1,03 1,03 |1,03|1,03|1,03| 1,03 | 1,03
1,170|1,10 1,10 | 1,10 | 1,10 | 1,170 | 1,10
1,20 | 1,20 | 1,20 | 1,20 | 1,20 | 1,20 | 1,20
1,26 | 1,26 | 1,26 | 1,26 | 1,26 | 1,26 | 1,26
1,30 | 1,30 | 1,30 | 1,30 | 1,30 | 1,30 | 1,30
1,30 | 1,30 | 1,30 | 1,30 | 1,30 | 1,30 | 1,30
1,30 | 1,30 | 1,30 | 1,30 | 1,30 | 1,30 | 1,30
1,30 | 1,30 | 1,30 | 1,30 | 1,30 | 1,30 | 1,30

1,03
1,10
1,20
1,26
1,30
1,30
1,30
1,30

odolnost

proti otlaceni

dilce |

0,40
0,50
0,55
0,60
0,63
0,75
0,88
1,00

Nr [kN] pro tni

1,84
1,90
2,02
2,02
2,02
2,02
2,02
2,02

1,84
1,90
2,24
2,24
2,24
2,24
2,24
2,24

1,84
1,90
2,33
2,46
2,46
2,46
2,46
2,46

1,84
1,90
2,33
2,69
2,69
2,69
2,69
2,69

1,84
1,90
2,33
2,77
2,91
2,91
2,91
2,91

1,84
1,90
2,33
2,77
3,03
3,03
3,14
3,14

1,84
1,90
2,33
2,77
3,03
3,03
3,23
3,36

184184184 184|184 184|184
1,90 1,90|190 190 1,90 | 1,90 1,90
2,33233|233|233|233|233]233
277 | 2,77 | 2,77 | 2,77 | 2,77 | 2,77 | 2,77
3,03 | 3,03 3,03 |3,03|3,03]|3,03] 3,03
3,03 | 3,03 3,03 |3,03]3,03]|3,03] 3,03
3,23 3,23 13,23|323|3,23]3,23]|323
3,568 | 3,69|3,69|3,69|369]| 3,69| 3,69

1,84
1,90
2,33
2,77
3,03
3,03
3,23
3,69

odolnost

proti protazeni

dilce |

NRr,iik [KN] =

2,02

2,24

2,46

2,69

2,91

3,14

3,36

3,58 | 3,81|4,03|4,26| 4,48 | 4,70 | 4,93

I 30
40
60
80
100
120

max u [mm] pro Dr

=140

10
15
20
20
20

10
15
20
20
20

10
15
20
20
20

10
15
20
20
20

10
15
20
20
20

10
15
20
20
20

10
15
20
20
20

10 10 10 10 10 10 10
15 15 15 15 15 15 15
20 20 20 20 20 20 20
20 20 20 20 20 20 20
20 20 20 20 20 20 20

10
10
10
10
10

max u [mm] pro Dr

— Hodnoty uvedené vyse pro hloubku zasroubovani lef plati pro kmod = 0,90 a tfidu pevnosti dfeva C24 (px= 350 kg/m?). Pro
jiné hodnoty kmod a tfidy pevnosti dieva viz Pfiloha 3.

Upeviiovaci Srouby JF

Samovrtny Sroub
JF3-(FR-)Plus-6,8xL, JF6-(FR-)Plus-6,8xL

s Sestihrannou hlavou nebo pulkulatou hlavou s utahovaci drazkou TX a tésnici podloZzkou = @19 mm

Priloha 6
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34

254

@68

iq

2,54

®6.8

13716

FR-H

ead

X5

Sroub:

Podlozka:

Dilec I:
Dilec II:

nerez ocel (A2) — EN ISO 3506
nerez ocel (A4) — EN ISO 3506

nerez ocel (A2/A4)— EN ISO 3506 s
navulkanizovanym tésnénim EPDM

S280GD to S350GD — EN 10346
dfevo — EN 14081

Vrtacil o

tn2< 1,00 mm

vlastnosti stanoveny s

My rk =
fax,k =

10,744 Nm
12,200 N/mm? pro les> 27 mm

lb=9 mm

N1

lef [M

m]

[mm]

27

30

33

36

39

45

48

51

54

57

60

63

66

0,40
0,50
0,55
0,60
0,63
0,75
0,88
1,00

VR« [kN] pro tnz

0,88
0,88
0,88
0,88
0,88
0,88
0,88
0,88

0,98
0,98
0,98
0,98
0,98
0,98
0,98
0,98

1,03
1,08
1,08
1,08
1,08
1,08
1,08
1,08

1,03
1,10
1,17
1,17
1,17
1,17
1,17
1,17

1,03
1,10
1,20
1,26
1,27
1,27
1,27
1,27

1,03
1,10
1,20
1,26
1,30
1,30
1,30
1,30

1,03
1,10
1,20
1,26
1,30
1,30
1,30
1,30

1,03
1,10
1,20
1,26
1,30
1,30
1,30
1,30

1.,03
1,10
1,20
1,26
1,30
1,30
1,30
1,30

1,03
1,10
1,20
1,26
1,30
1,30
1,30
1,30

1,03
1,10
1,20
1,26
1,30
1,30
1,30
1,30

1,03
1,10
1,20
1,26
1,30
1,30
1,30
1,30

1,03
1,10
1,20
1,26
1,30
1,30
1,30
1,30

1,03
1,10
1,20
1,26
1,30
1,30
1,30
1.,30

1,03
1,10
1,20
1,26
1,30
1,30
1,30
1,30

odolnost

proti otlaceni

dilce |

0,40
0,50
0,55
0,60
0,63
0,75
0,88
1,00

Nr [kN] pro tni

2,02
2,02
2,02
2,02
2,02
2,02
2,02
2,02

2,13
2,21
2,24
2,24
2,24
2,24
2,24
2,24

2,13
2,21
2,46
2,46
2,46
2,46
2,46
2,46

2,13
2,21
2,69
2,69
2,69
2,69
2,69
2,69

2,13
2,21
2,77
2,91
2,91
2,91
2,91
2,91

2,13
2,21
2,77
3,14
3,14
3,14
3,14
3,14

2,13
2,21
2,77
3,36
3,36
3,36
3,36
3,36

2,13
2,21
2,77
3,46
3,58
3,58
3,58
3,58

2,13
2,21
2,77
3,46
3,67
3,67
3,67
3,69

2,13
2,21
2,77
3,46
3,67
3,67
3,67
3,69

2,13
2,21
2,77
3,46
3,67
3,67
3,67
3,69

2,13
2,21
2,77
3.,46
3,67
3,67
3,67
3,69

2,13
2,21
2,77
3,46
3,67
3,67
3,67
3,69

213
2,21
2,77
3,46
3,67
3,67
3,67
3,69

2,13
2,21
2,77
3,46
3,67
3,67
3,67
3,69

odolnost

proti protazeni

dilce |

NRr,iik [KN] =

2,02

2,24

2,46

2,69

2,91

3,14 | 3,36

3,58

3,81

4,03

4,26

4,48

4,70

4,93

I 30
40
60
80
100
120

=140

max u [mm] pro Dr

10
15
20
20
20

10
15
20
20
20

10
15
20
20
20

10
15
20
20
20

10
15
20
20
20

10
15
20
20
20

10
15
20
20
20

10
15
20
20
20

10
15
20
20
20

10
15
20
20
20

10
15
20
20
20

10
15
20
20
20

10
15
20
20
20

10
15
20
20
20

10
15
20
20
20

max u [mm] pro Dr

jiné hodnoty kmod a tfidy pevnosti dieva viz Pfiloha 3.

Hodnoty uvedené vySe pro hloubku zaSroubovani les plati pro kmod = 0,90 a tfidu pevnosti dfeva C24 (pk= 350 kg/m?). Pro

Upeviiovaci Srouby JF

Samovrtny Sroub
JF3-(FR-)Plus-6,8xL, JF6-(FR-)Plus-6,8xL

s Sestihrannou hlavou nebo pulkulatou hlavou s utahovaci drazkou TX a tésnici podloZkou = @22 mm

Priloha 7
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