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| Obecna ¢ast

Organ pro technické posuzovani vydavajici ETA a uréeny podle ¢lanku 66
Smeérnice (EU) €. 305/2011: ETA-Danmark A/S

Obchodni oznaceni
stavebniho vyrobku:

Skupina vyrobku, ke které
stavebni vyrobek patfi:

Vyrobce:

Vyrobni zavod:

Toto Evropské technické
posouzeni obsahuje:

Toto Evropské technické
posouzeni bylo vydano v
souladu se smérnici (EU)
€. 305/2011, za zakladé:

Tato verze nahrazuje:

Trhaci nyty typ ECORIV

Trhaci nyty pro spojovani plech(

EJOT SE & Co. KG
Market Unit Construction

In der Stockwiese 35
DE-57334 Bad Laasphe

Telefon: +49 275 29 080
www.ejot.de

Vyrobni zavody EJOT

15 stran v€etné 10 priloh, které tvori nedilnou
soucast tohoto dokumentu

Evropsky dokument pro posuzovani (EAD) €.
331064-00-0602: Blind rivets for connections of
metal sheets and plates




Strana 2 z 15 Evropského technického posouzeni ¢. ETA-22/0641 vydaného 17.10.2022
Preklad z anglického origindlu vydaného ETA Denmark

Preklad tohoto Evropského technického posouzeni do
dalsich jazyk by mél plné odpovidat origindlu a jako
takovy by mél byt oznacen.

Toto  Evropské technické posouzeni smi byt
reprodukovano také v elektronické podobé jen v plné a
nezkracené verzi (vyjma uvedenych divérnych ptiloh).
Casteéna reprodukce je moZna pouze s pisemnym
souhlasem technického posuzovaciho mista, které
posouzeni vystavilo. Casteéna reprodukce musi byt jako
takova oznacena.
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II SPECIFICKA CAST
EVROPSKEHO TECHICKEHO
POSOUZENI

1  Technicky popis vyrobku a
zamysleného pouziti.

Trhaci nyty ECORIV jsou vyrabény z nerezavéjici
oceli, uhlikové oceli a/nebo hliniku. Trhaci nyty a
pfislusné spoje jsou vystaveny tahovym a/nebo
smykovym silam. Pfiklady trhacich nyti jsou na

obrazku 1.

otevieny trhaci uzavieny trhaci vicesvérny trhaci
nyt nyt nyt

vicesvérny trhaci nyt
(zépustna hlava nytu)

Obrazek 1: Priklady trhacich nytii

Trhaci nyty popsané v tomto ETA jsou shrnuty v
tabulce 1.

Material
Nyt

Télo Trn

Trhaci nyt ECORIV:
hlinik EN AW

A1/E 4,8xL 5052 ENA485-2 1.4301 (A2)
hlinik EN AW

A1/E-5,0xL K14/K16 5052 EN485-2 1.4301 (A2)
hlinik EN AW

A1/V-5,0xL K14/K16 uhlikova ocel

5754 EN485-2

Vicesveérny otevieny trhaci nyt ECORIV

hlintk EN AW

Al/E 4,8xL 5052 EN485-2 1.4301 (A2)

Uzavieny trhaci nyt ECORIV
hlinik EN AW

A1/V 4.8xL 5019 EN485-2 1.4301 (A2)
hlinik EN AW P

Al/E 4,8xL 5019 EN485-2 uhlikova ocel
hlinik EN AW

E/E 4,8xL 5754 EN485-2 1.4301 (A2)

Rozpérny trhaci nyt ECORIV

Alu 5.2xL hlinik EN AW hlinik EN AW

5754 EN485-2 5754 EN485-2

Tabulka 1: Trhact nyty, rozméry a materidaly

Viz také prilohy 3-8 pro vice informaci k trhacim
nytim a predvrtadvanym praméram.

2 Specifikace zamySleného pouziti v
souladu s platnym evropskym dokumentem
pro posuzovani (dale EAD)

Trhaci nyty ECORIV jsou zamysleny pro spojovani
kovovych prvkl. Jsou zamysleny pro spojovani plecht
na kovové nosné konstrukce, spojovani plechi nebo
jinych tenkych kovovych dilci pfevazné v lehkém
stavebnictvi.

Trhaci nyty jsou uréeny pro pouziti ve spojich pfi
statickém nebo kvazistatickém puasobeni, kdy je trhaci
nyt vystaven tahovym nebo smykovym silam.

Vice informaci v tabulce, ¢ast 3: ,,VIastnosti vyrobku a
odkazy na metody pouzité pro jeho posouzeni‘.

Posouzeni v souladu s 331064-00-0602 poskytuje
vlastnosti a hodnoty odolnosti trhacich nytti pozadované
pro vypocet stanoveny v EN 1993-1-8 a EN 1993-1-3
(spoje ocelovych prvki) nebo EN 1999-1 -1 a EN 1999-
1-4 (spoje hlinikovych prvki).

Protoze tyto vypoctové pristupy jsou omezeny na uzké
okrajové podminky, jsou k dispozici také metody
posouzeni, které poskytuji hodnoty tnosnosti pro
aplikace mimo tyto limity. V kazdém pfipad¢ je
stanoveni  charakteristickych hodnot zalozeno na
zkouskach.

Ustanoveni tohoto evropského technického posouzeni
vychazeji z predpokladané Zivotnosti trhacich nytd 25
let za predpokladu, ze jsou splnény podminky vyrobce
stanovené v technickém listu vyrobce pro baleni,
pfepravu, skladovani, instalaci, pouziti, Udrzbu a
opravy.

Udaje uvadéné jako Zivotnost stavebniho vyrobku nelze
vykladat jako zaruku poskytnutou vyrobcem vyrobku
nebo jeho zastupcem ani organem pro technické
posuzovani vydavajicim ETA na zaklad¢ EAD ¢.
331064-00-0602, ale jsou povazovany za pouze jako
prostiedek pro vyjadieni ptredpokladané ekonomicky

priméfené zivotnosti vyrobku.
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3 Vlastnosti vyrobku a odkazy na metody pouZité pro jeho posouzeni

Charakteristika

Posouzeni charakteristiky

3.1 Mechanicka odolnost a stabilita(BWR1)

Jmenovité tahové zatizeni
trhaciho nytu Finom [KN]
Jmenovité smykové zatizeni
trhaciho n}'/tu Fv,nom [kN]
Odolnost trhaciho nytu v tahu
Firk [kN]

Odolnost trhaciho nytu ve smyku
FV,Rk [kN]

Schopnost uchyceni hlavy trnu
Fhex [KN]

Odolnost proti protazeni (hlava

trhaciho nytu
Fp i [kN]

Odolnost proti vytaZeni (hlava
trhaciho nytu) Fork [kN]

Odolnost v tahu ve spoji
Fjtric= Nri[kN]

Odolnost ve smyku ve spoji
Fjvre= Vrx[kN]

2. Bezpecnost v pripadé poZzaru (BWR2)
Reakce na ohen

Viz ptilohy 3-10

Viz ptilohy 3-10

Vlastnost nebyla posouzena

Vlastnost nebyla posouzena
Vlastnost nebyla posouzena
Vlastnost nebyla posouzena

Vlastnost nebyla posouzena

Vlastnost nebyla posouzena

Vlastnost nebyla posouzena

Vyrobek je klasifikovan jako t¥ida reakce na ohen Al podle EN 13501-1 a

Rozhodnuti Evropské komise 96/603/EC.

3. Aspekty Zivotnosti
Ochrana proti korozi

Vlastnost nebyla posouzena

Viz dopliyjici informace v sekcich 3.8 —3.9.

3.8 Metody ovéiovani

Charakteristické hodnoty trhacich nytti vychazeji z
EAD 331064-00-0602.

3.9 Obecné aspekty tykajici se vhodnosti k pouZiti
vyrobku.

Evropské technické posouzeni se pro vyrobek vydava
na zakladé¢ dohodnutych udaji/informaci ulozenych u
ETA-Danmark, které¢ identifikuji vyrobek, ktery byl
posouzen. Zmeény vyrobku nebo vyrobniho procesu,
které by mohly vést k tomu, Ze tato uloZena
data/informace budou nespravné, by mély byt
oznameny ETA-Danmark ptfed zavedenim zmén. ETA-
Danmark rozhodne, zda takové zmény ovlivni ETA a
nasledné i platnost oznaceni CE na zakladé¢ ETA, a
pokud ano, zda bude nutné dalsi posouzeni nebo zmény
ETA.

Trhaci nyty Ecoriv jsou vyrabény v souladu s
ustanovenimi tohoto Evropského technického
posouzeni za pouziti vyrobnich postupd, které byly
zjistény pii inspekci zavodu notifikovanym inspekénim
organem a které jsou uvedeny v technické
dokumentaci.
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4Uplatnén systém posuzovani a ovérovani
stalosti vlastnosti (dale jen AVCP) s odkazem
na jeho pravni zaklad.

1. Systém AVCP

V souladu s Rozhodnutim Komise 98/241/EC, ve znéni
Rozhodnuti Komise 2001/596/EC, je pouzit systém
(systémy) posuzovani a ovéfovani stalosti vlastnosti 2+
(viz Ptiloha V Naftizeni (EU) ¢. 305/2011).

5 Technické udaje nezbytné pro uskute¢néni
systému AVCP, predpokladané v pouzitém
EAD.

Technické tudaje nezbytné pro uskutecnéni systému
AVCP jsou stanoveny v kontrolnim planu a uloZeny u
ETA-Danmark pro oznaceni CE.

Vydano v Kodani 17.10.2022

( | /
. Vi

|

V470

Managing Director, ETA-Danmark
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Priklady provedeni spoji (z EAD 331064-00-0602)

pred nytovanim: po nytovani:
trn
hlava nytu
dilec|
([ + T [ ]
N 1] I i
[
dilec Il Ai
trhaci nyt
Terminy pro materialy
Pouzdro Material pouzdra nytu
Trn Material trnu nytu
Dilec I Material kovového dilu nebo plechu, ktery se upeviuje na podklad

(ptistupny pii montazi).
Dilec II Material nosné konstrukce, kde se vytvari hlava nytu.

Terminy pro rozméry

tr Tloustka dilce 1
tn Tloustka dilce 11
2(t) Soucet tlousték obou dilct

Terminy pro vlastnosti
Ve Charakteristicka hodnota smykové odolnosti ve spoji
Vri= Fyripodle EAD 331064-00-0602

Nrk Charakteristicka hodnota odolnosti v tahu ve spoji
Nrk = Fjrx podle EAD 331064-00-0602

Trhaci nyty pro spojovani plechii a desek Priloha 1
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Stanoveni navrhovych hodnot

Navrhové hodnoty pro odolnost v tahu a ve smyku jsou stanoveny nasledovne:

Nes Vi
- — \J - —
Ny, = Vo™

Y : M

Charakteristické hodnoty Nrxa Vrxjsou uvedeny v ptfilohach. Pro hodnoty kovovych prvki nebo plechi a nosné
konstrukce lezici uvniti rozsahu se pouzije charakteristickd hodnota mensiho rozméru.

Doporuceny dil¢i soucinitel bezpecnosti je ym= 1,33, v pfipad€, dil¢i soucinitel bezpecnosti neni uveden v
narodnich piedpisech nebo v ndrodni piiloze Eurokddu 3.

Pro asymetrické kovové podkonstrukce s tloustkou ty< 5 mm (napt. Z nebo C profily), se
charakteristickd hodnota Nr xuvedena v ptilohach redukuje na 70%.

V pripadé kombinovanych tahovych a smykovych se bere v ttvahu nasledujici interak¢ni rovnice:
Nsg  Vsad
— g — E: l,c

Neg  Vaa

Nsaa Vsqoznacuji navrhové hodnoty aplikovanych tahovych a smykovych sil.

Podminky zabudovani

Montaz se provadi podle pokynti vyrobce.

Nyty mohou byt pouzity pouze ve spojich, kde nedochazi k zadnému nebo jen zanedbatelné¢ malému
teplotnimu namahani.

Nyty mohou byt instalovany pouze montaznim zafizenim doporu¢enym vyrobcem.

Nyty se upeviiuji kolmo k povrchu kovového prvku nebo plechu.

Tloustka upinanych soucasti musi odpovidat svérné délce nytu.

Minimalni tloust’ka plechi

Pro hodnoceni se pouzivaji nasledujici minimalni tloustky jadra.

Minimalni tloustky jadra pro ocelové plechy se ziskaji z jmenovitych tlousték odectenim limitnich toleranci podle
DIN EN 10143:2006 Tabulka 2 pro jmenovitou Sitku > 1500 mm. Dodate¢ny zinkovy povlak se zohledni odectenim
0,04 mm.

Nize uvedena tabulka ukazuje vysledné minimalni tloustky plechu pro ocelové plechy pro jmenovité tloustky

od 0,50 mm do 2,00 mm. Pfedpoklady tykajici se toleranci podle tabulky by mély byt ovéteny na zaklade

toleranci pouzitych pro skutecné oplechovani na stavbé.

Jmenovita tloustkalmm] Minimalni tloustkajmm]
0,40 0,3T
0,50 0,41
0,63 0,53
0,75 0,65
1,00 0,89
1,25 1,12
1,50 1,37
2,00 1,85

Minimalni tloust’ka jadra pro ocelové plechy

Ziklady pro navrhovani

Trhaci nyty pro spojovani plecht a desek Piiloha 2
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- - Materily:
Pouzdro: hlinik EN AW 5052 - EN485-2:2016
=] Trn: nerezova ocel A2 — EN 3506-1
3 uhlikova ocel
L
Dilec I: S280GD az S550GD — EN 10346
DilecII: S280GD az S550GD — EN 10346

S235 az S355 - EN 10025-1

2,7

min. 30

Pramér predvrtani v dilci I: 0 4,9mm

i \Y Primér predvrtani v dilci I1: 0 4,9mm

Jjmenovita tloustka dilce II t; [mm]

050 | 063 | 075 | 08 | 100 | 125 | 150 | >2,00
0,50 - - - - 1,03 1,03 1,03 1,03
0,63 - - - 1,03 1,03 1,03 1,03 1,03
0,75 - - 1,03 1,03 1,03 1,03 1,03 1,03
N 0,88 - 1,03 1,03 1,03 1,03 1,03 1,03 1,03
g [kN] 1,00 1,03 1,03 1,03 1,03 1,03 1,03 1,03 1,03
= 1,25 1,03 1,03 1,03 1,03 1,03 1,03 1,03 1,03
= 1,50 1,03 1,03 1,03 1,03 1,03 1,03 1,03 1,03
% >2,00 | 1,03 1,03 1,03 1,03 1,03 1,03 1,03 1,03
z 0,50 - - - - 1,07 1,07 1,07 1,07
é 0,63 - - - 0,91 1,07 1,07 1,07 1,07
g 0,75 - - 0,73 0,91 1,07 1,07 1,07 1,07
0,88 - 0,57 0,73 0,91 1,07 1,07 1,07 1,07
[i;}k] 1,00 0,40 0,57 0,73 0,91 1,07 1,07 1,07 1,07
1,25 0,40 0,57 0,73 0,91 1,07 1,07 1,07 1,07
1,50 0,40 0,57 0,73 0,91 1,07 1,07 1,07 1,07
>2,00 | 0,40 0,57 0,73 0,91 1,07 1,07 1,07 1,07
Trhaci nyt

Priloha 3

Vicesvérny trhaci nyt ECORIV AVE 4,8xLL
Vicesvérny trhaci nyt ECORIV Al/V 4,8xL.
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9,5

o Materialy:
Pouzdro:
Trn:

! Dilec I:

2,7

min. 30
1
1

Dilec II:

hlinik EN AW 5052 - EN 485-2:2016

nezova ocel A2 — EN 3506-1
uhlikova ocel

hlinik EN AW-3103 s Rm > 130 N/mm?

S280GD az S550GD — EN 10346

S235 az S355 — EN 10025-1

Vicesvérny trhaci nyt ECORIV AVE 4,8xL.
Vicesvérny trhaci nyt ECORIV Al/V 4,8xL.

Primér predvrtani v dilci I: @ 5,1mm
! \% Priimér predvrtani v dilci I1: 0 4,9mm
Jjmenovita tloustka dilce II t; [mm]
050 | 055 | 063 | 075 | 088 | 1,00 | 125 | 1,50 | >2,00
0,55 - - - - - - - - -
0,60 - - - - - - - - -
0,70 - - - - - - - - -
0,80 - - - - - - - - -
g Ve ———
E kN] 1,00 - - - - - - - - -
= 1,20 - - - - - - - - -
§ |
5 1,50 - - - - - - - - -
< _
% >2,00 1,05 1,08 1,14 1,14 1,14 1,14 1,14 1,14 1,14
=]
= 0,50 - - - - - - - - -
£ —
% 0,60 - - - - - - - - -
g 0,70 - - - - - - - - -
0,80 - - - - - - - - -
Nrxk —
[kN] 1,00 = = = = = = = = =
1,20 - - - - - - - - -
1,50 - - - - - - - - -
>2,00 | 0,40 0,46 0,57 0,73 0,91 1,07 1,07 1,07 1,07
Trhaci nyt
Piiloha 4
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48 Materialy:
Pouzdro: hlinik EN AW 5019 - EN485-2:2016
. nerezova ocelA2 — EN 3506-1
i ‘ Trn: nerezova ocel A2 — EN 3506-1
- I uhlikova ocel
o Dilec I: $280GD az S550GD — EN 10346
Dilec II: $280GD az S550GD — EN 10346
i S$235 az S355 — EN 10025-1
Priamér predvrtani v dilei I: 0 4,9mm
S N Primér piedvrtani v dilci II: 0 4,9mm
Jjmenovita tloustka dilce II t; [mm]
0,50 063 | 075 | 08 | 100 | 125 | 150 | >2,00
0,50 1,59 1,59 1,59 1,59 1,59 1,59 1,59 1,59
0,63 1,59 1,70 1,70 1,70 1,70 1,70 1,70 1,70
0,75 1,59 1,70 1,81 1,81 1,81 1,81 1,81 1,81
N 0,88 1,59 1,70 1,81 1,81 1,81 1,81 1,81 1,81
g [kN] 1,00 1,59 1,70 1,81 1,81 1,81 1,81 1,81 1,81
= 1,25 1,59 1,70 1,81 1,81 1,81 1,81 1,81 1,81
= 1,50 1,59 1,70 1,81 1,81 1,81 1,81 1,81 1,81
% >2,00 | 1,59 1,70 1,81 1,81 1,81 1,81 1,81 1,81
:§ 0,50 0,54 0,71 0,87 1,09 1,29 1,40 1,40 1,40
é 0,63 0,54 0,71 0,87 1,09 1,29 1,42 1,42 1,42
g 0,75 0,54 0,71 0,87 1,09 1,29 1,44 1,44 1,44
0,88 0,54 0,71 0,87 1,09 1,29 1,52 1,60 1,60
[Tf\}‘] 100 | 054 071 087 1,09 129 152 174 174
1,25 0,54 0,71 0,87 1,09 1,29 1,52 1,74 1,74
1,50 0,54 0,71 0,87 1,09 1,29 1,52 1,74 1,74
>2,00 | 0,54 0,71 0,87 1,09 1,29 1,52 1,74 1,74
Trhaci nyt

Uzavi'eny nyt ECORIV AI/E 4,8xL
Uzavieny nyt ECORIV Al/V 4,8xLL
Uzavi'eny nyt ECORIV E/E 4,8xL

Priloha 5
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5,0 Materialy:
) Pouzdro: hlinik EN AW 5754 - EN 485-2:2016
: . Trm: nerezova ocel A2 — EN 3506-1
i uhlikova ocel
1 ‘[ max. 1,9
Homs Dilec I: S280GD az S550GD — EN 10346
\ Dilec II: S280GD az S550GD — EN 10346
. \ S235 az S355 — EN 10025-1
£ \
\
[
\ .
! . Primér predvrtani v dilei I: 0 5,1mm
_ ‘ Pramér piedvrtani v dilci II: @ 5,1mm
jmenovita tloustka dilce IT tu [mm]
0,50 063 | 075 | 08 | 100 | 125 | 150 | >2,00
0,50 1,15 1,15 1,15 1,15 1,15 1,15 1,15 1,15
0,63 1,15 1,26 1,26 1,26 1,26 1,26 1,26 1,26
0,75 1,15 1,26 1,35 1,35 1,35 1,35 1,35 1,35
0,88 1,15 1,26 1,35 1,47 1,47 1,47 1,47 1,47
E [X;I"] 1,00 | 115 1,26 1,35 1,47 1,58 1,58 1,58 1,58
E 1,25 1,15 1,26 1,35 1,47 1,58 1,58 1,58 1,58
3 |
&S 1,50 1,15 1,26 1,35 1,47 1,58 1,58 1,58 1,58
:—g >2,00 1,15 1,26 1,35 1,47 1,58 1,58 1,58 1,58
:*o; 0,50 0,30 0,41 0,51 0,71 0,89 1,10 1,31 1,31
g 0,63 0,30 0,41 0,51 0,71 0,89 1,10 1,31 1,31
é, 0,75 0,30 0,41 0,51 0,71 0,89 1,10 1,31 1,31
Nes 0,88 0,30 0,41 0,51 0,71 0,89 1,10 1,31 1,31
[kN] 1,00 0,30 0,41 0,51 0,71 0,89 1,10 1,31 1,31
1,25 0,30 0,41 0,51 0,71 0,89 1,10 1,31 1,31
1,50 0,30 0,41 0,51 0,71 0,89 1,10 1,31 1,31
>2,00 0,30 0,41 0,51 0,71 0,89 1,10 1,31 1,31

Hodnoty byly stanoveny se vzdalenosti od okraje dilce I1 15,0 mm.

Trhaci nyt

Uzavieny nyt ECORIV AVE 5,0xL K14/K16
Uzavieny nyt ECORIV Al/V 5,0xL K14/K16

Priloha 6
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20 Materialy:
@ Pouzdro: hlinik EN AW 5754 - EN 485-2:2016
| L Trm: nerezova ocel A2 — EN 3506-1
| uhlikova ocel
I ! max. 1,9
Homo Dilec I: hlinik EN AW-3103 s Rm > 130 N/mm?
| Dilec II: S280GD az S550GD — EN 10346
. | S235 az S355 — EN 10025-1
£ |
|
|
KL Primér predvrtani v dilci I: @ 5,1mm
' ' Pramér predvrtani v dilei I1: @ 5,1mm
2,7
jmenovita tloustka dilce II t; [mm)]
050 | 055 | 063 | 075 | 088 | 1,00 | 125 | 1,50 | >2,00
0,55 - - - - - - - -
0,60 - - - - - - - -
0,70 - - - - - - - -
0,80 - - - - - - - -
VrRk —
g [kN] 1,00 - - - - - - - -
= 1,20 - - - - - - - -
E 1,50 - - - - - - - -
= >2,00 | 0,99 1,10 1,28 1,28 1,28 1,28 1,28 1,28 1,28
2
e 0,50 - - - - - - - -
2 —_—
E 0,60 - - - - - - - -
3 0,70 - - - - ; - ; -
=i |
Q
g 0,80 - - - - - - - -
- NR,k ]
[kN] 1,00 - - - - - - - -
1,20 - - - - - - - -
1,50 - - - - - - - -
>2.00 0.30 0.34 0.41 0.51 0.71 0.89 1.10 1.31 1.31

Hodnoty byly stanoveny se vzdalenosti od okraje dilce I1 15,0 mm.

Trhaci nyt

Uzavieny nyt ECORIV AVE 5,0xL K14/K16 Ptiloha 7

Uzavieny nyt ECORIV Al/V 5,0xL. K14/K16
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Rozpérny trhaci nyt ECORIV Alu5,2xL

max. 11,5 Materialy:
—— Pouzdro: hlinik EN AW 5754 — EN 485-2:2016
Trn: hlinik EN AW-7010 — EN 485-2:2016
|
5 } g Dilec I: S280GD a? S550GD — EN 10346
L Dilecll: S280GD az S550GD — EN 10346
S235 a7 S355 — EN 10025-1
Primér predvrtani v dilci I: @ 5,3mm
Primér predvrtani v dilci II: 0 5,3mm
jmenovita tloustka dilce II t; [mm)]
050 | 063 | 075 | 08 | 100 | 125 | 150 | >2,00
0,50 - - - 1,24 1,24 1,24 1,24 1,24
0,63 - - 1,60 1,60 1,60 1,60 1,60 1,60
0,75 - 1,60 1,93 1,93 1,93 1,93 1,93 1,93
0,88 1,24 1,60 1,93 2,13 2,13 2,13 2,13 2,13
— [I;}‘] 1,00 1,24 1,60 1,93 2,13 2,31 2,31 2,31 2,31
g 1,25 1,24 1,60 1,93 2,13 2,31 2,31 2,31 2,31
f 1,50 1,24 1,60 1,93 2,13 2,31 2,31 2,31 2,31
= >2,00 | 124 1,60 1,93 2,13 2,31 2,31 2,31 2,31
»;%; 0,50 - - - 0,97 0,99 0,99 0,99 0,99
é 0,63 - - 0,95 0,97 0,99 0,99 0,99 0,99
;g 0,75 - 0,84 0,95 0,97 0,99 0,99 0,99 0,99
g e 0,88 0,71 0,84 0,95 0,97 0,99 0,99 0,99 0,99
kN] 1,00 0,71 0,84 0,95 0,97 0,99 0,99 0,99 0,99
1,25 0,71 0,84 0,95 0,97 0,99 0,99 0,99 0,99
1,50 0,71 0,84 0,95 0,97 0,99 0,99 0,99 0,99
>2,00 | 0,71 0,84 0,95 0,97 0,99 0,99 0,99 0,99
Trhaci nyt
Priloha 8
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Preklad z anglického originalu vydaného ETA Denmark

max. 11,5 Materialy:

max. 5,2

Pouzdro:

Trn:

Dilec I:
DilecII:

max. 2,24
L max

hlinik EN AW 5754 — EN485-2:2016
hlinik EN AW-7010 — EN 485-2:2016

slitina hliniku — EN 573 s Rin> 165 N/mm?2
slitina hliniku — EN 573 s Rin> 165 N/mm?2

min. 27

Pramér predvrtani v dilci I:
Pramér predvrtani v dilci II:

@ 5,3mm
@ 5,3mm

hlinikova slitina s jmenovita tloustka dilce IT t; [mm]

R 165 N/mm? 050 | 060 | 070 | 080 | 1,00 | 120 | 150 | >2,00

0,50 - - - 0,66 066 066 066 0,66

0,60 - - 066 078 078 078 0,78 078

w 0,70 - 066 066 089 08 08 = 08 089

%y, _ 080 [ 066 078 08 101 101 101 L0l Lol

2E Ny 100 | 066 078 08 101 120 120 120 120

g = 120 | 066 078 08 1,01 120 120 120 120

§ E 1,50 | 066 078 08 101 120 120 120 120

=T >200 | 066 078 08 10l 120 120 120 120

Nrrk [kN] 045 = 046 047 048 056 061 068 069

hlinikova slitina s jmenovita tloustka dilce IT t; [mm)]

R 2I5N/mm? 050 | 060 | 070 | o080 | 100 | 120 | 15 | 22,00

0,50 - - - 086 086 086 086 086

0,60 - - 08 100 1,001 100 101 1,0

m 0,70 - 08 08  L17 117 L17  L17  Ll17

5 v 080 | 08 101 L7 132 132 132 132 132

g E N 100 | 08 Lol L1713 157 157 157 1ST

= 120 | 08 101 117 132 157 157 157 157

5 8 1,50 | 08 101 117 132 157 157 157 157

= >200 | 08 101  L,17 132 157 157 157 157

Nrik [KN] 046 051 057 062 073 079 08 090

Trhaci nyt
Priloha 9

Rozpérny trhaci nyt ECORIV Alu5,2xL
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Rozpérny trhaci nyt ECORIV Alu5,2xL

max. 11,5 Materidly:
men Pouzdro: hlinik EN AW 5754 — EN 485-2:2016
i Trn: hlinik EN AW-7010 — EN485-2:2016
I:Iil:l
§_ : H Dilec I: slitina hliniku— EN 573 s Rm> 165 N/mm?2
i 1 - DileclI: S280GD az S550GD — EN 10346
i S235 az $355 — EN 10025-1
£
Primér predvrtani v dilci I: D 5.3mm
Primér predvrtani v dilci I1: @ 5.3mm
hlinikova slitina s jmenovita tloustka dilce IT t;; [mm]
Rm= 165N/mm? 0,50 | 0,63 | 0,75 | 0,88 | 1,00 | 1,25 | 1,50 | >2,00
0.50 - - - 0.66 0.66 0.66 0.66 0.66
0.60 - - 0.66 0.78 0.78 0.78 0.78 0.78
0.70 - 0.66 0.66 0.89 0.89 0.89 0.89 0.89
% _ Vi 0.80 0.66 0.78 0.89 1.01 1.01 1.01 1.01 1.01
é’ g [kN] 1.00 0.66 0.78 0.89 1.01 1.20 1.20 1.20 1.20
= 1.20 0.66 0.78 0.89 1.01 1.20 1.20 1.20 1.20
é g 1.50 0.66 0.78 0.89 1.01 1.20 1.20 1.20 1.20
= >2.00 0.66 0.78 0.89 1.01 1.20 1.20 1.20 1.20
Nroix [kN] 0,71 0,84 0,95 0,97 0,99 0,99 0,99 0,99
hlinikova slitina s jmenovita tloustka dilce IT t;; [mm]
R 215N/mm? 0,50 | 0,63 | 0,75 | 0,88 | 1,00 | 1,25 | 1,50 | >2,00
0,50 - - - 0,86 0,86 0,86 0,86 0,86
0,60 - - 0,86 1,01 1,01 1,01 1,01 1,01
0,70 - 0,86 0,86 1,17 1,17 1,17 1,17 1,17
§ 0,80 0,86 1,01 1,17 132 132 1,32 1,32 132
2 = VRk —_—
fE [kN] 1,00 0,86 1,01 1,17 1,32 1,57 1,57 1,57 1,57
Z = 1,20 0,86 1,01 1,17 132 1,57 1,57 1,57 1,57
é g 1,50 0,86 1,01 1,17 1,32 1,57 1,57 1,57 1,57
= >2,00 0,86 1,01 1,17 1,32 1,57 1,57 1,57 1,57
Nruix [kN] 0,71 0,84 0,95 0,97 0,99 0,99 0,99 0,99
Trhaci nyt
Priloha 10




